Diagrama de flujo de Impresion

Tiempos
Rollo tratado apréximados de

cada proceso

Realizar la limpieza de las

S : 1635,429s - 1975,201s
superficies de tinta

Preparar la tinta 267,190s - 446,907s

Seleccionar fotopolimero

(Cirel) y los rodillos R8G50

Adherir fotopolimero a los

: 1569,852s - 3543,014s
rodillos

Mf)ntar lcr)s rodillos con el 46,6615 - 50,9945

fotopolimero adherido

Impregnar los rodillos

anilox de tinta (Método
interno o externo)

39,968s - 63,2605

Verificar presion entre los

. 174,501s - 223,721s
rodillos

Montar los rollos tratados y

22,390s - 29,053s
los conos en los soportes

Unir la lamina de la nueva
bobina tratada al cono

23,277s - 26,684s

Iniciar impresion y
verificar estado de la
impresion

<)
b

26,878s - 330,269s

=
N

Corte y desmonte de rollo

: 26,684s- 173,632s
1mpreso

Empacar y etiquetar rollo 28,6525 - 55,0535

Se lleva el rollo impreso a
la siguiente etapa asignada

2020

Fuente: Elaboracion propia



